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DATOS DEL CURSO

NOMBRE DEL PROGRAMA

MODALIDAD DE ESTUDIO

EXPOSITOR DEL CURSO

PLATAFORMA VIRTUAL

ACCESO AL AULA VIRTUAL

: Diagnostico de Fallas de Sistemas Hidraulicos

: Virtual

: Ing. Starlim Llanos Villagaray

: Learn Press

: 1ano




DESCRIPCION DEL CURSO

v

.OUE APRENDERAS?

Diagnosticar y analizar fallas en los Sistemas Hidraulicos Caterpillar

£) Diagnosticar Sistema de Implementos
£} Diagnosticar Sistema de Direccion

£ Diagnosticar Sistema de Frenos

£ Diagnosticar Sistema de Ventilacion

Este curso te permitira elevar tu perfil profesional, mejorar tu capacidad en
los equipos mas versatiles y exigentes del sector.

T, 451957195 988 W
S, WWSTARTCATVRTUAL 1 N




TEMARIO DEL CURSO

v

MODULO 1

SISTEMA IMPLEMENTOS
ELECTRO PILOTADO-APLI-
CACION CARGADOR 966H

Identificacion de componentes

Control Electrénico de Im-
plementos

Circuito de descarga
Circuito de levante
Circuito de flotamiento
Circuito de mixto

Circuito de control de amor-
tiguamiento

COMPOMNENENTS IDENTIFICATION

MODULO 2

€ SISTEMA DE IMPLEMENTOS

PILOTADO - APLICACION
SCOOP R1600H

Identificacion de compo-
nentes

Circuito piloto
Circuito principal
Circuito de levante
Circuito de inclinacion

Circuito de posicion de bra-
zo de levante

Circuito de flotacion

Circuito de bajar con el mo-
tor apagado

Circuito de control de amor-
tiguamiento

HYDRAULIC SYSTEM

Bra tlng‘
Pump (12)




TEMARI

v

MODULO 3

€ SISTEMA DE IMPLEMENTOS

PILOTADO APLICACION
MINICARGADOR

Identificacion de componentes

0 DEL CURSO

MODULO &

€ SISTEMAS DE DIRECCION

HMU APLICACION
CARGADOR 966H

Identificacion de componentes

« Sistema hidraulico en neutro « Componentes Hidraulicos
« Sistema hidraulico en subir « Esquema Hidraulico
¥ - Sistema hidraulico en bajar « Circuitos Hidraulicos de direccion
- Sistema hidraulico en flotacion « Valvula de control de direccion
principal

« Sistema hidraulico en bajar ity Py i
p S « Circuito de direccion secundaria
» Sistema hidraulico en descar-

gar

Sistema hidraulico auxiliar

>

STEERING SYSTEM COMPONENTS
HAND METERING UNIT

. Secondary Steering ey
f Diverter Valve ~_ [

Steering Pump ._ NG I".I Hand Metering Unit

utralizer Valves

Secondary Stéerlng Steering Steering OIIIrifices
Pump and Motor Cylinder Control Valve




MODULO 5

€ SISTEMA DE DIRECCION
ELECTROHIDRAULICA
APLICACION
MOTONIVELADORA 16M

« Identificacion de componentes

» Operacion de sistema hidrauli-
co de direccion

« Circuito dedirecciongiroderecha

» Circuito de direcciéon secundaria

TEMARIO DEL CURSO

MODULO 6

<

SISTEMA DE DIRECCION
DIFERENCIAL - APLICACION
TRACTOR D8T

Identificacion de Componentes
Bomba de direccién

Circuito hidrostatico de direccion

DET DIFFERENTIAL STEERING SYSTEM

MO TURMN




MODULO 7

TEMARIO DEL CURSO

MODULO 8

€ SISTEMA DE FRENOS SISTEMA DE FRENOS
APLICACION CARGADOR 966H APLICACION
MOTONIVELADORA 16M

Identificacion de componentes

Circuito de cargay velocidad
minima

Circuito de corte y velocidad
minima

Circuito de corte y velocidad
maxima

Componentes Hidraulicos

Identificacion de componentes
Sistema de freno de servicio
Valvula de freno de servicio

Operacion de sistema hidraulico
y freno

Sistema de freno de parqueo

BRAKE AND FAN SYSTEM Right Sarvice
SERVICE BRAKES APPLIED | FAN AT MAXIMUM SPEED




TEMARIO DEL CURSO

MODULO 9

€ SISTEMA DE VENTILACION
APLICACION EXCAVADORA
336D2L

« ldentificacion de Componentes

« Temperaturade operaciondel
motor

« Control de velocidad maxima
del ventilador

« Bombadel ventilador

« Sistema hidraulico reversible

MODULO 10

€ SISTEMA DE VENTILADOR
APLICACION EXCAVADORA
374F/390F

« Descripcion General

« ldentificacion Componentes -
Sistema de enfriamiento
hidraulico

 Operacionde Sistema de
Enfriamiento hidraulico

o Control de Enfriamiento

37T4F | 390F HYDRAULIC COOLING FAN SYSTEM

INTERMEDIATE F4N SPEED - REVERSE



MODULO 11

€ DIAGNOSTICO IMPLEMENTOS
CARGADOR 966H

« Problema1: labomba hace rui-
doy las varillas de cilindro no se
mueven uniformemente. También
hay burbujas de aire en el aceite.

« Problema2: latemperatura del
aceite es demasiado alta

« Problema 3: el rendimiento de la
bomba es bajo

« Problema 4: la presion del aceite
es baja

 Problemab: laherramienta se
mueve c;uando la pa_lgnca de con-
trol esta en la posicion FIJA

o Problema6: el cilindro de le-
vantamiento desciende cuando
se mueve la palanca control de
levantamiento de la posicion FIJA
alaposicion de LEVANTAMIENTO

« Problema 7: la fuerza hidraulica
es demasiado baja cuando la pa-
lanca de control de levantamiento
se mueve a la posicion de LEVAN-
TAMIENTO o BAJADA

+ Problema 8: todas las funciones
del implemento responden con
lentitud

. Problema 9: las f_unciones del
!mplen_\ento son irregulares o
intermitentes

« Problema10: hay demasiado
corrimiento del cilindro de levan-
tamiento

TEMARIO DEL CURSO

Problema 11: la fuerza hidraulica
es demasiado baja cuando la pa-
lanca de control de inclinacion se
mueve a la posicion de INCLINA-
CION HACIA ATRAS o DESCARGA

Problema 12: los cilindros de le-
vantamiento colapsan durante la
operacion de levantamiento

Problema 13: hay baja potencia
en los implementos

Problema 14: hay demasiado
corrimiento del cilindro de incli-
nacion

Problema 15: los cilindros de
inclinacion colapsan durante la
funcion de inclinacion

Problema 16: el cilindro de in-
clinacion desciende durante la
funcion de inclinacion

Problema 17: hay demasiado
corrimiento en los cilindros auxi-
liares

Problema 18: los cilindros auxilia-
res presentan fallas repentinas
durante la funcién auxiliar.

Problema 19: el cilindro auxiliar
desp_lende durante la funcion
auxiliar

Problema 20: la fuerza hidraulica
es demasiado baja durante las
funciones auxiliares

Problema 21: una funcién del im-
plemento responde con lentitud
o no responde

Problema 22: los implementos no
funcionan




MODULO 12

| © DIAGNOSTICO IMPLEMENTOS
SCOOP R1600H

« Problema1: labomba hace rui-
doy las varillas de cilindro no se
mueven uniformemente. También
hay burbujas de aire en el aceite.

« Problema 2: la temperatura del
aceite es demasiado alta

« Problema 3: el rendimiento de la
bomba de implemento es bajo

« Problema 4: la presion del aceite
es baja

« Problema 5: el accesorio se mue-
ve cuando la palanca universal de
control esta en la posicion FIJA

« Problema6: el accesorio cae
cuando la palanca universal de
control se mueve de la posicion
FIJA ala posicion LEVANTADA

« Problema7: la fuerza hidraulica
es demasiado baja cuando la
palanca universal decontrol se

_ mueve a la posicion LEVANTADA

— o alaposicion BAJADA

« Problema 8: todas las funciones
del implemento responden con
lentitud

« Problema 9: las funciones del
implemento son irregulares o
intermitentes

e ———

TEMARIO DEL CURSO

Problema 10: hay demasiado
corrimiento del cilindro de levan-
tamiento

Problema 11: la fuerza hidrauli-
ca es demasiado baja cuando la
palanca universal de control se
mueve a la posicion INCLINADA
HACIA ATRAS o ala posicion de
DESCARGA

Problema 12: los cilindros de le-
vantamiento colapsan durante la
operacion de levantamiento

Problema 13: hay baja potencia
en los implementos

Problema 14: hay demasiado
corrimiento en el cilindro de incli-
nacion

Problema 15: el cilindro de incli-
nacion colapsa durante la opera-
cion de inclinacion

Problema 16: el.c':ucha_rc')n.cae_ ;
durante la funcion de inclinacion

Problema 17: una funcién del im-
plemento responde con lentitud
o no responde

Problema 18: los implementos no
funcionan

R1600H IMPLEMENT

HYDRAULIC SYSTEM
RAISE




MODULO 13

€ DIAGNOSTICO IMPLEMENTOS
MINICARGADOR

« Problema 1: La temperatura del
alceite hidraulico es demasiado
alta

« Problema 2: La temperatura del
aceite hidraulico es demasiado
baja

« Problema 3: Hay una gran canti-
dad de aire en el aceite

e Problema 4: La velocidad del
ventilador es demasiado baja o
demasiado alta

« Problemab5: La caja de lacadena
de impulsion se llena con aceite
hidraulico

« Problema 6: No hay ningun flujo
de aceite hidraulico que salga de
la seccion de carga de labomba
de engranajes

« Problema7: El flujo de aceite
hidraulico fuera de las dos sec-
ciones de labomba de engranajes
es limitado

Problema 8: El tanque hidraulico
esta presurizado

Problema 9: El motor del ventila-
dor es ruidoso

Problema 10: El circuito de levan-
tamiento y el circuito de inclina-
cion no funciona correctamente

TEMARIO DEL CURSO

Problema 11: El sistema hidrauli-
co auxiliar no funciona

Problema 12: Todas las funciones
de la herramientay las funciones
auxiliares son lentas, irregulares

o intermitentes

Problema 13: La bomba de engra-
najes hace ruido y las varillas del
cilindro se mueven irregularmen-
te

Problema 14: La presion del acei-
te del sistema hidraulico es baja

Problema 15: La herramienta se
mueve mientras el control hi-
draulico esta en la posicion FIJA

Problema 16: La herramienta cae
cuando el control hidraulico se
mueve de la posicion FIJA ala
posicion LEVANTADA

Problema 17: La herramienta cae
cuando el control hidraulico se
mueve de la posicion FIJA ala
posicion de INCLINACION HACIA
ADELANTE

Problema 18: La herramienta no
bajara al suelo cuando se pare el
motor

Problema 19: La maquina tiene un
rendimiento hidraulico deficiente
cuando el motor esta a velocidad

alta en vacio

Problema 20: Las valvulas de
alivio de la tuberia hacen ruido




TEMARIO DEL CURSO
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MODULO 14

€ DIAGNOSTICO DIRECCION
HMU 966H

/n

« Problema1: Es dificil girar el vo-
lante de direccion

« Problema 2: lamaquina no gira
uniformemente

« Problema 3: la maquina gira con
dgmas;ada lentitud en ambas
direcciones

STEERING SYSTEM
GRADUAL LEFT TURN

« Problema 4: La maquina gira muy
lentamente en una direccion

. Pypblqma 5: El volantg de dil:ec-
cion gira con poca resistencia,
pero la maquina no gira

« Problema 6: la maquina no gira
cuando se gira el volante de di-
reccion

e « Problema7: lamaquinagira
lentamente en ambas direccio-
nes solo cuando la maquina gira
contrauna carga

« Problema 8: la maquina no gira e )
cuando se gira el volante de di- k@: <« R omm——
\

B

reccion

\',". - ',', \
« Problema 9: la maquina gira sin \? \\ :
que el operador gire el volante de \
direccion \
« Problema10: la maquina gira con ‘
demasiada rapidez

. Probl.e_ma M:la bomba hgce ruido
y el cilindro de la direccion no se
mueve libremente.




TEMARIO DEL CURSO

MODULO 15

€ DIAGNOSTICO DIRECCION

ELECTROHIRAULICA 16M

Problema 0: la temperatura del
aceite es demasiado alta

Problema 1: la bomba de direc-
cion produce un ruido raro. Los
émbolos de los cilindros no se
mueven uniformemente

Problema 2: la presion maxima de
labomba de direccion es dema-
siado baja

Problema 3: la presion de labom-
bla de direccion es demasiado
alta

Problema 4: labomba de direc-
cion no tiene presion

Problema5: la bomba de di-
reccion permanece en presion
marginal. Cuando se utilizan los
cilindros de direccion, la bomba
no aumenta su caudal

Proble[na 6: las ruedas delan-
teras vibran cuando conduce la
maquina

Problema 7: la direccién no fun-
ciona, pero los implementos silo
hacen

Problema 8: la respuesta del ci-
lindro de direccion es demasiado
lenta

+ Problema 9: el circuito de direc-
cion no operara cuando se cala

e Problema10: el rendimiento de
un circuito individual del Cilindro
de direccioén es irregular

+ Problema 11: el rendimiento del
circuito de direccioén es irregular

« Problema12: el cilindro de di-
reccion se mueve con la palanca
universal en la posicion FIJA

« Problema 13: larespuesta de los
cilindros de direccion es dema-
siado rapida

« Problema 14: labomba de di-
reccion no regresa a la presion
marginal baja después que se usa
los cilindros de direccién

» Problema 15: cuando conduce la
maquina, los cilindros de direc-
cion disminuyen la velocidad o se
detienen

BEINVEA 2LEEK KIGHL LN KA
2.1EEEIMG COMULEBOI AVTAE
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MODULO 16

€ DIAGNOSTICO FRENOS
Y VENTILADOR 966H

« Problema. La presion del acu-
mulador no alcanza la presion de
desactivacion en velocidad baja
en vacio

« Problema 2: Los frenos de servi-
cio delanteros no operan

« Problema 3: Los frenos de servi-
cio traseros no operan

e Problema 4: Los frenos de servi-
cioresbalan

. qublema 5: Los frenos de ser-
vicio no se conectan de modo
uniforme

« Problema6: Se necesita dema-
siada fuerza para pisar los peda-
les de freno

« Problema7: El freno de estacio-
namiento no mantiene la maquina
inmovil

» Problema 8: El freno de estacio-
namiento no se conecta cuando
se tirala perilla de control del
freno de estacionamiento

« Problema 9. La velocidad del ven-
tilador no se ajusta a los requeri-
mientos de la maquina

TEMARIO DEL CURSO

« Problema10. El ventilador no gira
o detiene el giro tras el arranque
de lamaquina

« Problema11: El ventilador gira
cuando la maquina esta fria. El
ventilador funciona erraticamen-
te cuando la maquina se calienta

« Problema 12. La calibracion del
ventilador en el ET no puede al-
canzar la velocidad del ventilador
minima adecuada

« Problema 13. El ventilador giraa
velocidad maxima en todo mo-
mento

« Problema 4. Se realizé el §ervicio
al sistema de frenos y al sistema
hidraulico del ventilador

« La yelocidad del ventilador ahora
esincorrecta

F R

) R R T T
G TS o e

BRAKE AND HYDRAULIC FAN HYDRAULIC SYSTEM

MAXIMUM FAN SPEED AT CUT OUT




I INFORMACION TECNICA

INFORMACION PARA DESCARGAR:
Q 1. DIAPOSITIVA DE FABRICA

- Simbologia Aplicada
« Motoniveladora 16

- Tractor D8

- Cargador Frontal 966

» Excavadora 320 } o
NOTA:Toda esta informacion la

- Planos encontraras en el curso.




DIRIGIDO A

v

£+ Ingeniero en Mantenimiento

£+ Técnicos Automotriz

£+ Técnicos en Mantenimiento

¥ Técnicos de Maquinaria Pesada
£+ Estudiantes o egresados de

carrera técnica

£ Estudiantes o egresados de
carrera universitaria

£* Inspectores Técnicos

£+ Planner de Mantenimiento

£*¥ Supervisores de Mantenimiento

£* Instructores de equipo pesado




CERTIFICACION

La certificacion se otorga al culminar satisfactoriamente el curso
de especializacion.

El certificado es emitido a nombre de START CAT E.I.R.L.

Cuenta con firma validada de un ingeniero colegiado inscrito en el
Colegio de Ingenieros del Peru (CIP).

Incluye un cédigo QR que permite verificar su autenticidad en
nuestra base de datos.

El certificado se envia al correo electronico personal y también
puede descargarse desde nuestra pagina web, utilizando un codi-
go de registro tnico.

CURSO DE ESPECIALIZACION

CERTIFICADO A

OTORGADO A:

Starlim Llanos Villagaray

Por haber aprobado satisfactoriamente el curso de especializacian

DIAGNOSTICO DE FALLAS TREN DE POTENCIA

Inicio el 02 de Junio del 2024 y finalizd el 30 de Junio 2024 por 40 hrs académicas.




I EXPOSITOR

ING. STARLIM LLANOS VILLAGARAY

£ FORMACION PROFESIONAL:

Magister en administracion de Empresas - ESAN

Ingeniero Mecanico Colegiado - CIP 188970

Técnico en Automotores - SENATI

Especializacion en Mantenimiento de Equipo Pesado - TECSUP
Especializacion en Hidraulica de Equipo Pesado - TECSUP
Especializacion en Diagnédstico de Control Electronico - TECSUP
Diplomatura en Gestion de Mantenimiento - PUCP

Diplomatura en Acreditacion Educativa - PUCP

Diplomatura en Gestion de Calidad Educativa - PUCP

Diplomatura en Gerencia de Seguridad y Salud Ocupacional - ESAN

& EXPERIENCIA TECNICA:

o Instructor Certificador en FERREYROS
- Consultor de programa de capacitacion continua en TECSUP

« Instructor de Maquinaria Pesada en SENATI
« Director de Sede en CETEMIN




I METODOS DE PAGO

NACIONAL

o YAPE

[
%’Q 957198 988

> BCF
28CPY
: N° DE CUENTA: 191 06362809079 |

@ INTERBA[
) 4 BBVA
BBVA .

WART CAT E.I.LR.L

Nota: Enviar comprobante de pago al Whatsapp



METODOS DE PAGO

INTERNAGIONAL

WESTERN UNION

NOMBRE: Starlim Llanos Villagaray

Western
A Union

DNI: 42995376
UBICACION: Lima - Peru

PAY PAL

NOMBRE: Starlim Llanos Villagaray
PAY PAL : https://paypal.me/StarCat2022
CORREO : starlim.llanos1985@gmail.com

0

Nota: Enviar comprobante de pago al Whatsapp




I DATOS DE LA EMPRESA

& REGISTROS
« Razén social:
START CATE.LR.L
«RUC: 20608897799

e Lima-Peru

£ CONTACTO
® Whatsapp: +51957 198 988

{ REDES SOCIALES
@ Facebook: START CAT

o Youtube: START CAT
d Tik tok: START CAT
@ Instagram: START CAT

@5 Web: www.startcatvirtual.com
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